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Midiszaki tajékoztatd
Spiraltomitések

A spiraltomitések tekercseit egy puha anyag (grafit, PTFE, vagy csillam) és egy
rozsdamentes acél szalag kombinacidja alkotja. Az iparban hasznalt spiraltomitések
legtdbbjén altalaban van egy kulsé (kbzpontositd) és egy bels6 (tartd) fém gyrd.
Horony-szad kialakitasu karimaknal hasznalt spiraltomitések esetében nincs sem
klls6-, sem bels6 gydrd.

A spiraltomitések f6 felhasznalasi teruletei: olajfinomitdk, vegyipar, petrolkémiai
Uzemek és energia ipar.

A spiraltomitések magas nyomas (160 bar) és hémérséklet terhelés elviselésére
alkalmasak.

Spiraltomités kdozpontositd- és belsé
gydrivel

Spiraltomités belsé gytiriivel

Spiraltomités kozpontosito- és belsd
gyuri nélkul
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maximalis

csoport DIN ASTM EN hémeérséklet
szénacél S235JR (ST 37-2) A283C-A 1.0038 350 °C
St 12.03 1011 DC 01 1.0330 350 °C
rozsdamentes X5CrNi 18 10 304 1.4301 450 °C
acél X 2 CrNiMo 17 12 2 316 L 1.4404 450 °C
X 6 CrNiTi 18 10 321 1.4541 450 °C
X6 CrNiMoTil7 122 316 Ti 1.4571 450 °C
hoéallé acél 16 Mo 3 F/IP1 1.5415 500 °C
13CrMo 45 F/P11/F/P12 1.7335 550 °C
egyéb anyagmin8ségek rendelésre 1000 °C

spiralszalag

maximalis
csoport DIN ASTM EN hémérséklet
rozsdamentes | X 2 CrNiMo 17 12 2 X 316 L 1.4404 450 °C
acél 6 CrNiTi 18 10 321 1.4541 450 °C
X6 CrNiMo Ti 17122 316 Ti 1.4571 450 °C
hoéallé acél X 5 CrNiSi 20 12 309 1.4828 1000 °C

egyéb anyagmin8ségek rendelésre

toltéanyag
csoport maximalis hémérséklet
PTFE 250 °C
grafit 99,85 % 500 °C
98,00 % 400 °C
csillam 1000 °C

DIN, EN, ANSI / ASME, GOST szerint; s

kialakitas

pecialis méretekben

atméro

teljes vastagsag

5000 mm-ig

3,2 mm; 4,5 mm; 6,35 mm; 7,2 mm

jovahagyasok

jellemzék / jbvahagyasok

TA Luft a VDI2200/2440 szerint
EN13555 el6készités alatt




Spiraltémités belsé és kdzpontositd
MMS e
gylrd nélkul
Spiraltémités belsd gyirivel és
MMSI " -
koézpontosité gyrl nélkul
MMSIA Spiraltomités be'I’s<3 és kozpontositd
gydrivel
MMSA Spiraltdmités k"t')zp('),n”fos[té _gyﬁrt’jvel és
belsé gylrl nélkdl
Spiraltomités belsd és kozpontositd
i gy(rivel, PTFE tsmitszénaval
MMSZ Spiraltdmités belsd és kézpontositd
gylrl nélkil, PTFE tdmitézénaval

szabvany szerint kialakitas esetén Spiraltdmités kézpontosito- és belsd
gyUriGvel DN80 PN40 az MSZ EN1514-
2 szerint 1,4541 -1.4541/grafit 99,85 %
—1.0038

szabvanytdl eltéré kialakitas esetén - kialakitas

- méretek

- spiralszalag anyaga

- téltéanyag

- kdzpontositd- és belsd gyliri anyaga

Biztonsagi szempontok

A muszaki ismertetében szerepl6é adatok széleskor(i vizsgalatok és sokrétli tapasztalatok alapjan a miiszaki haladas legujabb
eredményeit tukrozik. Keérjuk, sziveskedjék azonban figyelembe venni, hogy az itt megadott értékek kdlcsdndsen befolyasoljak
egymast és egyidejlleg nem alkalmazhaté valamennyi maximalis érték. A felhasznalasi terlletek és a mdiszaki adatok
sokrétlisége miatt a megadott értékek csupan utmutatasul szolgalhatnak az elényds alkalmazashoz, specialis esetekre azonban
nem vonatkoztathaték. Ez okbdl kotelezettséget nem vallalhatunk. Ezért minden esetben javasoljuk termékeink el6zetes
kiprobalasat (a kérdéses berendezésben) azok gyakorlati izemeltetése el6tt.



